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Vorrichtung und Verfahren zum Teilen von Glasplatten 

Die Erf indung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Teilen ■ 
von Glasplatten gemass Oberbegriff des Anspruchs 1. 

5 

Die Erf indung bezieht sich femer auf ein Verfahren gemass 
Oberbegriff des Anspruchs 12. 

Glasplatten werden bei bekannten Schneid- und Brech-Anlagen 

10 in der horizontalen Lage bearbeitet. Die 

Glasplattenrohlinge, welche in Zuschnitte der gewiinschten 
Grosse geteilt werden, sind fiblicherweise grossflachig, 
Typischerweise haben sie eine Lange von 600 cm und eine 
Breite von 321 cm. Die Arbeitsstationen mussen daher 

i - entsprechend ausgebildet sain, was sich aber nachteilig in 
Bezug auf die Platzerfordernisse auswirkt. 

Es Jcotnmt dazu, dass die Glasplatten ublieherweise in 
vertilcaler Lage gelagert werden, so dass zur Beschickung der 

20 bekannten Schneid- und Brech-Anlagen eine geeignete 
Beschickungsvorriehtung notig ist, die ein Drehen der 
Glasplatte in die Horizontale ermoglicht. Dadurch wird eine 
rasche Beschickung erschwert. Auch erfordert das Drehen der 
Glasplatten eine vorsichtige Handhabung, um eine 

25 BeschSdigung zu vermeiden. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
vorliegenden Erfindung die Aufgabe zu Grunde, eine 
Vorrichtung der eingangs erw&hnten Art zur Verfflgung zu 
30 s teilen, die eine moglichst geringe seitliche Ausdehnung 
aufweist und die zur Bearbeitung eine moglichst einfache 
Handhabung der Glasplatten erm3glicht. 
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Der Erfindung liegt feraer die Aufgabe zu Grunde, ein 
Verfahren der eingangs erwahnten Art anzugeben, bei welchem 
die Glasplatten moglichst platzsparend und einfach 
bearbeitet werden k6nnen. 

5 

Eine erfindungsgemasse Vorrichtung, welche die erstgenannte 
Aufgabe lost, ist im Anspruch 1 angegeben. 

Ein erfindungsgemisses Verfahren, welches die zweitgenannte 
10 Aufgabe lost, ist im Anspruch 12 angegeben. 

Die abhangigen Anspruche geben bevorzugte Ausfuhrungen an. 

Die erfindungsgemasse vorrichtung und das erf indungsgemasse 
IS Verfahren weisen folgende Vorteile auf : 

(a) es wird bei der Bearbeitung eine platzsparende und 
einfache Handhabung der Glasplatten ermoglicht; 

20 (b) die Beschickung der Anlage wird erleichtert 

(e) eine genaues Ausrichten der Glasplatten wird 
erleichtert . 

25 Es sei vorgetaerkt, dass in der folgenden Beschreibung und in 
den Patentanepruchen unter dem Begriff "Glasplatten" ganz 
allgeraein Glas-enthaltende Platten verstanden werden sollen, 
wie z.B. einfache Glasscheiben, beschichtete Glasscheiben, 
Verbundglasscheiben (Glasscheiben wit einer 

30 dazwisehenliegenden Kunststof f folie) , mehrschichtige 

Verbundglasscneiben, Verbundsicherheitsglasscbeiben, etc. 

Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines 
Ausfuhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf Piguren erlautert. 



m • 
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Es zeigt 

Pig. 1 eine Vorderansicht der erf indungsgemassen Anlage, 

5 

Fig. 2 eine vergrosserte Darstellung der Schneid- und 
Brechstation sowie einer weiteren Brechstation gemUss Fig* 
1, 

10 Pig. 3 einen Schnitt entlang dee unteren Tells der Schneid- 
und Brechstation gemass Pig. 2, 

Pig. 4 einen Schnitt entlang des unteren Teils der 
Brechstation getoiss Pig. 2 und 

IS 

Fig. S ein Beispiel einer mit Ritz? .^a^ri versehenen 
Glaeplatte . 

Die in Fig. 1 dargestellte Anlage zum Bearbeiten von 
20 Glasplatten umfasst mehrere Stationen: eine ZufQhrstatibn 
20, eine Schneid- und Brechstation 30, eine weitere 
Brechstation 70 und eine Nachbearbeitungsstation 90. 

Die Anlage ist als sogenannte Traverenmaschine ausgelegt, 
25 d,h. die Glasplatte wird in y-Richtung streifenweise 
(traverenweise) abgearbeitet ♦ Dies bringt eine hohe 
Plexibilitat bei der Verarbeitung insbesondere von 
verschiedenartigen Glasplatten mit sich. 

30 Die Zufiiihr station 20 weist eine erste Auf lageflache 21 auf, 
welche die zu bearbeitende Glasplatte 10 stutzt- Die erste 
Auf lageflache 21 ist im Wesentlichen vertikal ausgerichtet , 
so dass der Hinkel (im Polgenden mit alpha bezeichnet) 
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zwischen der erstett Auflageflache 21 und der Vertikalen 
vorzugsweise 1m Bereich von 0 bis 10 Grad liegt. 

Die Glasplatten werden tiblicherweise im Wesentlichen 
5 lotrecht z. B. auf Glasgestellen gelagert, wobai der 

Neigewinkel etwa 5 bis 7 Grad betragt. Vorzugsweise wird der 
Winkel alpba ahnlich wie der Neigewinkel der gelagerten • 
Glasplatten gewahlt, so dass zur Beschickung der 
Zufuhrstation 20 die Glasplatten lediglich translatorisch 
10 verschoben werden mussen und nicht gekippt zu werden 
brauchen. 

Die erste Auflageflache 21 kann als Luftkissenwand oder 
Rollenwand ausgebildet sein, fiber welche die zu bearbeitende 
15 Glasplatte 10 %}&l^£d kann. Am unteren Ende der 

Zufuhrstation SiC- :Lz'c ein erstes Transportband 22 vorgesehen, 
welches in horizontaler Richtung (ira Polgenden auch y- 
Richtung genannt) zur Schneid- und Brechstation 30 ffihrt. 

20 Bei der Beforderung der Glasplatte 10 liegt diese mit elner 
ihrer Kant en 11 auf dem Transportband 22 auf und gleitet mit 
ibrer Ruckseite fiber die Rollen bzw. dem Luftkissen der 
erst en Auf lagef lacbe 21 hinweg, wahrend die Vorderseite der 
Glasplatte 10 von vorne frei zugSnglich 1st. 

25 

Am rechten Ende der Zufuhrstation 20 ist eine erste 
vertikale Saugleiste 23 angebracht. Die Saugleiete 23 ist 
entlang einer ira Wesent lichen vertikal verlaufenden Linie 
mit einer vielzahl von Saugern ausgestattet / welche von 
30 hint en auf die Rfiekseite der zu bearbeitenden Glasplatte 

aufgebracht werden und mit dieser mittels Unterdruck losbar 
verbunden werden kSnnen. 
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Die der Zufiihr station 20 folgende Schneid- und Brechstation 
30 weist eine zweite Auf lagefliche 31 auf, die in einer 
Flucht mit der ersten Auflageflache 21 ist. Anschliessend an 
das erste Transportband 22 ist am unter Bnden der Scbneid- 
5 und Brechstation 30 ein zweites Transportband 32 vorgesehen. 

Auf der Vorderseite der zweiten Auflagef lache 31 ist eine in 
y-Ricbtung verfabrbare Scbneidbrucke 33 positioniert . Diese 
ist mit einem Scbneidwerk2eug (Schneidrad oder Laser) 

10 verseneh, welches in x-Richtung verfahrbar ist und 

zusatzlich eine Drehachse zur Drebung des Scbneidwerkzeuges 
aufweisen kann. Mittels des scbneidwerkzeuges ist die 
Vorderseite der Glasplatte mit Ritzlinien versehbar, entlang 
welchen sie dann in die einzelnen Teile der gew&nschten 

:S , :.:dsse gebrocben wird. Nebst rechteckigen Formen konnen 
mittels des scbneidwerkzeuges auch freie Formen geritzt 
werden. Die Scbneidbriicke 33 kann nocb mit weiteren 
Wexkzeugen zur Bearbeitung der Glasplatte ausgestattet sein, 
die vorzugsweise in x-Richtung verfahrbar sind und 

20 zusatzlich eine -Drehachse aufweisen konnen. So ist z. B. 
denkbar, eine Scbleifeinrichtung vorzusehen, urn z. B. die 
Schicht einer besehichteten Glasplatte an bestimmten stellen 
abtragen zu konnen, oder eine Bohxeinrichtung, um die 
Glasplatte an bestimmten stellen mit einem Loch verseben zu 

25 konnen. 

Wie auf Fig. 2 schematisch angedeutet ist, ist die 
Scbneidbrucke mit einer Zange 34 ausgestattet, mit welcher 
eine Glasplatte an ihrem recbten Rand ergreifbar ist und 
30 durch Verschiebung der Schneidbriicke 33 in y-Riehtung genau 
positionierbar ist. 

Die zweite Auflagef lache 31 der Schneid- und Brechstation 30 
ist mit einer ersten horizontalen Saugleiste 39 und 
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vorzugsweise mit einer zweiten horizontal en Saugleiste 40 
versehen. Die beiden Saugleisten 39 und 40 sind ahnlich wie 
die erste vertikale Saugleiste 23 mit einer Vielzahl von 
Saugern versehen, ura sie mit der Glasplatte losbar verbinden 
5 zu kfinnen. 

Zwischen der ersten vertikalen Saugleiste 23 und dem linken 
Ende der beiden horizontal en Saugleisten 39 und 40 1st ein 
erster vertikaler Brechbalken 41 angebracht. Dieser kanu von 
10 hinten auf die Ruckseite der Glasplatte angebracht werden, 
urn diese entlang einer vertikalen Ritzlinie zu brechen 
(sogenannter "X-Schnitt") . 

Zwischen den beiden horizontalen Saugleisten 39 und 40 ist 
15 ein erster horizontaler Brechbalken 42 angebracht/ mit 
welchem die Glasplatte bzw. ein Teil davon entlang einer 
horizontalen Ritzlinie gebrochen werden kann (sogenannter 
w Y~Schnitt u ) . 

20 Der erste horizontale Brechbalken 42 und die beiden 

horizontalen Saugleisten 39 und 40 sind in der x-Richtung 
verfahrbar gelagert, ura die Glasplatte bzw. ein Teil davon 
entlang einer beliebigen horizontal verlauf enden Ritzlinie 
brechen zu konnen. Die beiden horizontalen Saugleisten 39 

25 und 40 dienen auch dazu, die Glasplatte bzw. den oberen Teil 
der geteilten Glasplatte zu halten und diesen absenken zu 
konnen * 

Wie in Fig, 2 durch die gestrichelten Linien dargestellt r 
30 ist die zweite Auflagef lache 31 im Wesent lichen fiber ihre 

ganze Breite mit einer Vielzahl von Leisten 45 versehen, Die 
Iieisten 45 sind zusaramen mit dem ersten horizontalen 
Brechbalken 42 und mit den beiden horizontalen Saugleisten 
39 und 40 jeweils am linken und rechten Randbereich der 
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Schneid- und Brechstation 31 miteinander auf einer vertikal 
verlaufenden Kette 46 und 47 verbunden und bilden so 
zusammen eine Art Rollladen, der in x-Richtung verfahrbar 
ist. 

5 

Die Leisten 4S bestehen aus einem festen Material, z. B. 
Metall, so dass die zweite Auf lageflache 31 eine feste Wand 
bildet, welcbe die Glasplatte entsprechend stutzt. So wird 
gewahrleistet, dass der Druck, welcher das Schneidwerkzeug 
10 auf die Vorderseite der Glasplatte beiia Schneiden ausiibt, 
durcb die zweite Auf lageflache 31 aufgefangen wird und der 
Bereich des Glases urn die Ritzlinien nicbt durch zu bobe 
Spannungen beschadigt wird. 

15 Pig. 3 zeigt einen Scbnitt des unterer* ^yr« der Schneid- 
und Brechstation 30. Wie oben beschriebea, liegt die 
Glasplatte rait ibrer Ruckseite auf der zweiten Auflagef lache 
auf. Diese ist im Wesentlicben vertikal ausgeriehtet, so 
dass der Winkel alpba zwischen der Vertikalen und der 

20 zweiten Auf lageflache vorzugsweise im Bereich von 0 bis 10 
Grad liegt. 

Die einzelnen Leisten 45 sind gelenkig auf den Ketten 46 und 
47 angebracht, welcbe im unteren Bereich der Scbneid- und 
25 Brechstation jeweils durch zwei Rollen 49 und 50 umgelenkt 
werden. jihnlich sind zura Umlenken der Ketten 46 und 47 im 
oberen Bereicb der zweiten Auf lageflache 31 zwei weitere 
(nicht dargestellte) Rollen vorgesehen. 

30 Weiter sind die Leisten 45 mit einer beweglichen 

Auflagematte S2 uberzogen, welcbe z* B. aus einem Gewebeband 
besteht, das vorzugsweise mit Runststoff beschichtet ist. 
Die Auflagematte 52 erstreckt sich im Wesentlicben fiber die 
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ganze Breite der Leisten 45 , so dass die Glasplatte 12 beim 
Ritzen auf dieser aufliegt. 

Wird wie in Fig- 3 durch den Pfeil 51 dargestellt, der erste 
5 borizontale Brechbalken 42 zusaramen mit den beiden 

horizontalen Saugleisten 39 und 40 in vertikaler Richtung 
nach oben verfahren, so werden die Leisten laufend urn die 
Roll en umgelenkt und tauchen vorne auf. Wie dies in Pig. 3 
durch die Doppelpfeile 54, 55 und 57 angedeutet ist, sind 
10 die jeweiligen SaugerkSpfe 53 auf der ersten horizontalen 
Saugleiste 39/ die Saugerkopfe auf der zweiten horizontalen 
Saugleiste 40 und der Brechbalken 42 quer zur Oberflache der 
Glasplatte 12 verscbiebbar, um zu verhindem, dass sie beim 
Verfahren die Rtickseite 13 der Glasplatte 12 streifen. 

15 

ftm unteren Ende de* ^viiiieid- und Brechstation 30 ist eine 
Vielzahl von Zmftdiisen 56 entlang einer horizontalen 
Richtung angebracht- Mittels diesen lasst sich Luft zwischen 
die Auflagematte 52 und die Glasplatte 12 blasen* Da die 
20 Auflagematte 52 eine luftdichte Flache bildet f stromt die 
Luft dabei zwischen der Au£lagematte 52 und der Glasplatte 
12 von unten nach oben und erzeugt so ein Luftkissen, auf 
welchem der tintere Teil der Glasplatte 12 nach dem Y-Brechen 
beim Transport zur Brechstation 70 hinweggleiten kann. 

25 

Wie in Pig- 2 ersichtlieh ist anschliessend an die Schneid- 
und Brechstation 30 die weitere Brechstation 70 vorgesehen. 
Fluchtend mit dem zweiten Transportband 32 ist am unteren 
Ende der Brechstation 70 ein drittes Transportband 72 
30 angeordnet. Die Brechstation ist mit einem vierten 

Transportband 73 vereehen, das, gefiihrt durch eine linke und 
rechte Schiene 75 bzw, 76/ in der x-Richtung verfahrbar ist. 
iTe nach Breite des abgeschnittenen Teils der Glasplatte wird 
das vierte Transportband 73 auf der entsprechenden Hohe 
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positloniert, so dass die Glasplatte daruber gleiten kann. 
Die Brechstation 70 ist mit einer dritten horizontals 
Saugleiste 77 versehen. 

5 Wie Fig. 4 zeigt, ist die Saugleiste 77 an ihrem unterem 
Bnde tnit einer Gegendruck-Leiste 78 ausgestattet und wie 
dies durch den Doppelpfeil 79 angedeutet ist, entlang der 
Vertikalen verxahrbar. Auf der Vorderseite der Glasplatte 15 
ist ein zweiter horizontaler Brechbalken 80 angebracbt. 

10 

Die Brechvorrichtung 77, 78 und 80 wird verwendet, um 
gegebenenfalls einen Streifen des unteren Randes der 
Glasplatte 15 (die sogenannte »Y-Borte«) abzubrechen. (Da 
die Glasplattenrohlinge tfblicherweise keine sauberen Kanten 
15 -srer'weisegi, ist es notig, den Rands t re i fen zu entferaen.) 

Zum Abbrechen der Y-Borte wird die dritte horizontale 
Saugleiste 77 in x-Ricbtung so verfahren, dass die 
Gegendruck-Leiste 78 auf der entsprechenden Ritzlinie der Y- 
20 Borte zu liegen kommt. Der zweite horizontale Brechbalken 80 
wird dann von vorne gegen die Vorderseite der Glasplatte 15 
gedruckt, so dass schliesslicn die Y- Borte abbricht und, wie 
dies durch den Pfeil 81 angedeutet ist, nach hinten 
hinunterf allt . 

25 

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, weist der zweite horizontale 
Brechbalken 80 einen keilartigen Querschnitt auf, wobei die 
vordere Kante 82 Tnoglichst Nahe am Rand 16 der Glasplatte 15 
angreifen vermag. Dadurch wird gewahrleistet , dass die 
30 Distanz zwischen der Gegendruck-Leiste 78 und der vorderen 
Kante 82 des zweiten horizontalen Brechbalkens 80 tnoglichst 
gross ist und so eine moglichst grosses Biegetnotnent beim 
Brechen erzielt wird. 
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Beim Brecben der Y-Borte halt die dritte borizontale 
Saugleiste 77 die Glasplatte 15 in ibrer Position fest und 
wird nacb dem Entf ernen der Y-Borte zusammen mit der 
Glasplatte 15 nacb unten verfabren, so dass diese xnit der 
5 neu gebrocbenen Kante auf dem dritten Transport band 72 zu 
liegen komrat. 

Optional kann zum Abbrecben der Y-Borte am oberen Rand der 
Glasplatte 15 eine weitere Brecbvorrichtung entlang des 
10 viexten Transportbandes 73 vorgesehen sein, die ahnlich der 
Brechvorrichtung 77, 78 und 80 ist und in x-Richtung 
verfabrbar ist- 

2um Brechen der Glasplatte entlang einer weiteren vertikalen 
15 Ritzlinie (sogenannter "Z-Schnitt") weist die Brecbstation 
70 am Ende des dritten Transportbaadee 72 eine zweite 
vertikale Saugleiste 84 und dritte vertikale Saugleiste 85 
sowie einen zweiten vertikalen Brechbalken 86 auf. Diese 
Brechvorricbtung 84 , 85 und 86 ermoglicht es nebst den Z- 
20 Schnitten, gegebenenfalls einen Streifen des linken bzw. 

rechten Randes der Glasplatte (die sogenannte "X-Borte") zu 
entfemen. 

Im Anscbluss an die Breebstation 70 kann wie in Pig. 1 
25 dargestellt, eine Nachbearbeitungsstation 90 vorgeseben 
sein. Diese kann z- B. einen Kipptiscb umfassen, urn die 
Glasplatte fiir eine manuelle Bearbeitung in die horizontale 
Lage kippen zu konnen. 

30 Die Glasplat ten- Telle werden dann am Bnde der Anlage z*B. 
auf Glaeges telle abgestellt, (manuell oder automat isch) in 
ffacherwagen einsortiert, in einera zwischenpuf f er 
zwisobengelagert oder direkt einer weiteren 
Bearbeitungslinie zugefiihrt. 
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Mit der erf indungsgemassen Anlage lasst eieb folgendes 
Verfabren durcbfubren: 

5 Die zu bearbeitende Glasplatte wird z. B. von einem 
Glasgestell Oder Traverenspender mittels einer 
Beschickungsvorricbtung der zuffibrstation 20 zugefubrt. 

Mittels des ersten Traasportbandes 22 wird die Glasplatte 
10 zur Schneid- und Brecbstation 30 befordert und mit der Zange 
34 auf der zweiten Auflageflacbe 31 entlang der y-Ricbtung 
positioniert, so dass der erste vertikale Brechbalken 41 und 
die fur den X-Scbnitt vorgesebene vertikale Ritzlinie 
ubereinander zu liegen kominen. 

15 

Die erste vertikale Saugleiste 23 und dife maiden 
borizontalen saugleisten 39 und 40 werden auf die Glasplatte 
aufgebracbt und halten diese mittels unterdruck fest. 

20 Die Glasplatte oder ein Teil davon wird dann mit dem 

Schneidwerkzeug geschnitten. Optional kann die Glasplatte 
vor dem Brechen nocb durcb weitere Arbeitsscbritte 
bearbeitet werden, wie z. B. Bobren oder Schleifen. 

25 Pig. 5 zeigt ein Beispiel, bei welcbem der rechte Teil 102 
der Glasplatte 10 (sogenannte "Travere") mit den Ritzlinien 
X0, XI, Y0, Yl, Y2, Zl und Z2 versehen iet. im Folgenden 
sollen der Einf acbbeit balber die weiteren Arbeitsscbritte 
anhand Von Pig. 5 genauer erlautert werden, wobei jedocb 

30 diese nur ein roSgliches Beispiel darstellt, die Glasplatte 
zu trannen. Es verstebt sicb von eelbst, dass je nacb 
gewflnscbter Unterteilung der Glasplatte die verscbiedenen 
Arbeit sschritte entsprecbend angepasst werden. 
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Nach dem Schneiden wlrd die Glasplatte 10 mittels des era ten 
vertikalen Brechbalkens 41 entlang der Xl-Linie in zwei 
Teile 101 und 102 gebrochen. 

Im nachsten Arbeit ssclir it t wird der ersfce horizontale 
Brechbalken 42 in x-Richtung verfahren, so dass er auf der 
HShe der Ritzlinie Yl zu liegen kommt„ Dann werden die 
beiden horizontalen saugleisten 3S und 40 mittels Unterdruck 
fest mit der Travere 102 verbunden und dann etwas noch oben 
verfahren, so dass zwischen der unteren Kante 103 der 
Travere 102 und dem zweiten Transportband 32 ein kleiner 
Zwischenraum entsteht, der beispielsweise in der 
Grossenordnung der Dicke der Glasplatte 10 liegt, 

Zum Brechen wird der -ft&stm horizontale Brechbalken 41 gegen 
die Travere 102 vorges?..vi^^ # wobei die beiden horizontalen 
Saugleisten 39 und 40 die Travere 102 entgegenhalten r bis 
sie schliesslich in zwei Teile 102a und 102b bricht. 

Wie oben beschrieben, wird. die Travere 102 vor dem Brechen 
etwas angehoben, so dass die untere Kante 104 nicbt auf dem 
2weiten Transportband 32 auf liegt und daher relativ frei 
bewegbar ist. Zusatzlich wird die Separation des unteren 
Teils 102a vom oberen Teil 102b durch die Schwerkraft 
unterstutzt, so dass ein sauberer Bruch entlang der Yl-Linie 
result iert. 

Wahrend des Brechvorgangs wird mit der Luftduse 5S zwischen 
der Auflagematte 52 und der Glasplatte 12 ein Luftkissen 
erzeugt. Dadurch konnen Kratzer auf der Glasplatte 12 
vermieden werden. Die strSmende Luft begunstigt auch, dass 
die beim Brechvorgang entstehenden Glassplitter weggeblasen 
werden. Nach dem Brechvorgang wird die zweite horizontale 
Saugleiste 40 vom Teil 102a gelost, so dass dieser zurfick 
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auf das zweite Transportband 32 hiuunterrutscht . Dabei wird 
wegen dee Luftkissens die Bildung von Kratzem auf der 
Glasplatte 12 vermieden. Die erste horizontale Saugleiste 39 
hSlt dabei immer noch den oberen Teil 102b in seiner 
5 position fest. 

Beim Brechen von Verbundglas mit einer Polie kann es zur 
vollstandigen Trennung der beiden Teile noch uotig sein, die 
Polie mecnanisch mit einer Klinge oder thermiseh mittels 
10 wtrmezufunr zu durchtrennen. 

Der untere Teil 102a wird dann zur nachsten Brechstation 70 
befordert, wo im Beispiel gemass Pig. 5 die Y-Borte entlang 
der Ritzlinie Y0 mittels des zweiten horizontalen 
15 Bre-i ? \3»ns 80 abgebrocben wird, wie dies bereits oben 

beschr:\eben wurde. Das mittels der Luftdilse 56 zwiscbea der 
Auflagematte 52 und der Glasplatte 12 erzeugte Luftkissen 
vermeidet wahrend des ftbtransportes des unteren Teils 102a, 
dass dieser mit unerwunschten Kratzem versehen wird. 

20 

Schliesslicb wird mittels des zweiten vertikalen 
Brechbalkens 8S die X-Borte entlang der Ritzlinie X0 
abgebrocben und der restliche Teil via die 
Nacbbearbeitungsstation 90 aus der Anlage ausgeschleust . 

25 

Der obere Teil 102b wird, nachdem der untere Teil 102a zur 
Brechstation 70 befSrdert wurde, mittels der ersten 
horizontalen Saugleiste 39 auf das zweite Transportband 32 
abgesenkt. Analog der Verfabrensscbritte zum Brechen der 
30 Travere 102 entlang der Yl-Linie, wird der Teil 102b gemass 
Fig. 5 entlang der Ritzlinie Y2 in zwei Teile 102c und I02d 
getrennt . 
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Wachfolgend wird dann bei der Brechstation 70 der Teil 102c 
gemass Fig. 5 entlang der Ritzlinien X0 f Zl und Z2 in 
weitere Teile getrennt. Scbliesslich wird der Teil I02d zur 
Brechstation befordert und gemass Fig* 5 durch Brechen 
entlang der Ritzlinie X0 die X~Borte entf erat . 

Analog wie oben beschrieben, wird der Rest 101 der 
Glasplatte 10 in verschiedene Teile getrennt. 

Die zugeschnittenen Teile werden dann der weiteren 
Bearbeitung oder einem *Zwischenlager zugefuhrt . 

Die Verwendung von Breehbalken in der horizontalen sowie in 
der vertikalen Richtung erlaubt es, die ursprilngliche 
Orient ierung der Glasplatte bzw. der davon abgetrennten 
Teile beizubehalten* Somit kann vermieden werden, dass 
inebesondere die abgetrennten Teile rotiert werden miissen. 
Diese werden lediglich translatorisch horizontal und 
gegebenenfalls vertikal verschoben, wodurch u, a. auch die 
Gefahr, die Kanten zu beschadigen, verringert wird. 

Die Brechvorrichtungen und Saugleisten greifen jeweils von 
hinten auf die Riickseite der Glasplatte an, so dass ihre 
Vorderseite unberuhrt bleibt. Dadurch kann die Gefahr 
vermindert werden, dass z. B. die Schicht bei beschichteten 
Glasscheiben beschadigt wird. 

Ito Weiteren wird durch die vertikale Anordnung der Anlage 
erreicht, dass die Glasplatte durch ihr Bigengewicht auf dem 
Transportband aufliegt, welches somit bei jeder Station eine 
Referenzebene fftr die Ausrichtung der Glasplatte liefert. Es 
braucht daher keine Anschlage zum Positionieren der 
Glasplatte , wie sie bei bekannten horizontal angeordneten 
Anlagen verwendet werden. 
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Aus der vorangehenden Beschreibung sind dem Fachmann 
zahlreiehe Abwandlungen zugSnglich, ohne den Schutzbereich 
der Erfindung zti verlaseen, der durch die Ansprflche 
5 definiert ist* 

So kann es, je nach Einsatzbereich der Anlage, vorteilhafit 
sein, den Winkel alpha, welcher die Auflageflache gegeniiber 
der Vertikalen aufweist, im Bereich von 0 bis 10 Grad Oder 

10 im Bereich von 0 bis 45 Grad zu wShlen. Die Wahl eines 

kleinen Winkels hat den oben beschriabenen Vorteil, dase die 
Glasplatten direkt von einem Glasgestell oder 
Traverenspender ohne zusatzliches Kippen fibernottemen werden 
konnen. Jedoch bewahrt man sich auch bei einem grosseren 

15 Winkel alpha/ den Vorteil, dass die Anlage &r-i%:,f£h weniger ^ 
ausgedehnt ist als die bekannten Anlagen, bei weichen die 
Glasplatten in der Horizontalen gesehnitten werden. 

Zum Brechen der Glasplatte kann anstelle eines Brechbalkens 
2 0 auch eine Art Rolle Oder Kugel verwendet werden, welche rait 
einem bestimmten Druck entlang der Ritzlinie gefflhrt wird. 

Im Weiteren kann anstelle der ersten horizontalen Saugleiste 
39 eine Zange oder eine geeignete Greifvorrichtung benutzt 
25 werden, um den oberen Teil der Travere {Teil 102b in Fig, 5) 
seitlich oder im oberen Randbereich beim Brechen 
festzuhalten. TJtot die Travere anzuheben oder den 
angeschnitten Teil abzusenken, ist die Zange bzw. 
Greifvorrichtung in x-Richtung verfahrbar. 

30 

Es ist auch denkbar, die zweite horizontale Saugleiste 40 
wegzulassen. Da die Glasplatte beim Brechen etwas geneigt 
gegeniiber der Vertikalen ist, wirkt ihr Eigengewicht dem 
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Druck des Brechbalkens entgegen, so dass ein Kippen der 
Glasplatte nach vorne verhindert wird. 



5 Bezugszeichenliste 



10 Glasplatte 

11 untere Kante der Glasplatte 10 

12 Glasplatte bei der Schneid- und Brechstation 30 
10 13 Ruckseite der Glasplatte 12 

15 Glasplatte bei der Brechstation 70 

16 unterex Rand der Glasplatte 15 

20 Zufuhr station 

21 erste Auf lageflache 
15 22 erstes Transportbr : ^ 

23 erste vertikale Saugleiste 

30 Schneid- und Brechstation 

31 zweite Auf lageflache 

32 zweites Transportband 
20 33 Schneidbrucfce 

34 Zange 

35 erste horizontale Saugleiste 

40 zweite horizontale Saugleiste 

41 erster vertikaler Brechbalken 
25 42 erster horizontaler Brechbalken 

45 Leiste 

46 linke Kette 

47 rechte Kette 
49 Rolls 

3 0 50 Rolle 

51 Verfahrrichtung der Saugleiste 39 nach oben 

52 Auflagematte 

53 Saugerkopf 

54 Richtung, in welche Saugkopf 53 verschiebbar ist 
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55 Richtung, in welche der erste horizontale 

Brechbalken verschiebbar ist 

5S Iiuftdfise 

57 fclchfcirng, in welche der Saugkopf auf der Saugleiste 

5 40 verschiebbar ist 

70 Breehetation 

72 drittes Transportband 

73 viertes Transportband 
75 linke Schiene 

10 75 rechte Schiene 

77 dritte horizontale Saugleiste . 

78 Gegendruck-Leiste 

79 Richtung, in welche die dritte horizontale 
Saugleiste verf ahrbar ist 

15 80 : v^ter horizontaler Brechbalken 

81 Richtung, in welche die abgebrochene Borte der 
Glasplatte 15 fillt 

82 vordere Kante des zweiten horizontalen Brechbalkens 
84 zweite vertikale Saugleiste 

20 85 dritte vertikale Saugleiste 

86 z welter vertikaler Brechbalken 

90 Nachbearbeitungs station 

101 linker Teil der Glasplatte 10 

102 rechter Teil (Travere) der Glasplatte 10 
25 102a unterer Teil der Travere 102 

102b oberer Teil der Travere 102 

102c unterer Teil des Teils 102b 

102d oberer Teil des Teils 102b 

103 untere Kante der Travere 102 
30 104 obere Kante der Travere 102 



alpha Winkel zwischen der Auf lagef lache der Glasplatte und 

der Vertikalen 
x vertikale Achse 
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y horizontale Achse 

X0 vertikale Ritzlinie zum Abbrechen der X-Borte (X- 

Nullschnitt--Iiinie) 
Xi vertikale Ritzlinie 

5 Y0 horizontale Ritzlinie zuro Abbrechen der Y-Borte (Y- 

Mullscbnitt-Linie) 
Yl, Y2 horizontale Ritzlinien 
Zl, Z2 vertikale Ritzlinien 



10 
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Paten tanspriiehe 

1. vorrichtung (30, 70) zum Teilen einer Glasplatte (10, 
102, 102b), wie einer einfachen Glasscheibe, einer 

5 beschichteten Glasscheibe oder einer Verbundglasscheibe, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

sie zum Statzen der Glasplatte (10, 102, 102b) eine 
Auflageflache (31, 73) aufweist, die sicb in einer im 
ttesentlichen vertikalen Lage bef indet oder die mit der 
10 Vertikale einen Winkel bildet, der hochstens 45 Grad ist, 
und dass 

sie eine erste Brecbvorricbtung (39, 40, 42) umfasst, 
rait welcher die Glasplatte (10, 102, 102b) entlang einer 
ersten horizontal verlaufenden Linie .(Yl, Y2) gebrochen 
15 werden kann. 

2. Vorricbtung gemass Anspruch l, dadurch gekennzeichnet, 
dass sie eine zweite Brecbvorricbtung (23, 41, 76, 84, 85, 
86) umfasst zum Brechen der Glasplatte (10, 102, 102a, 102b) 

20 entlang einer vertikal verlaufenden Linie (X0, XI, Zl, Z2) . 

3. Vorrichtung gemass Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die erste Brecbvorricbtung (39, 40, 42) 
in der vertikalen Richtung verfabrbar ist. 

25 

4. Vorrichtung gemass einem der Ansprfiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Brecbvorricbtung (39, 
40, 42) einen ersten Brechbalken (42) umfasst. 

30 5. Vorrichtung gemass einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass sie Pes thalt emit tel (39) 
umfasst, mit welcben die Glasplatte (102, 102b) oberhalb der 
ersten horizontal verlaufenden Linie (Yl, Y2) festgehalten 
werden kann. 
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6, Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Festhaltemittel (39) in die Auf lageflache (31) 
integriert sind und zusaramen rait der Auf lageflache (31) in 
5 der vertikalen Richtung verfahrbar sind, 

7» Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Auf lageflache (31) den Teil der 
Glasplatte (102, 102b), der beim Schneiden mit Ritzlinien 
10 versehen wird, grosstenteils stQtzt* 

8, Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurcb 
gekennzeichnet, dass die Pesthaltemittel (39) eine Vielzahl 
von Saugern (53) umfasst, die mittels Unterdruck auf die 

15 Glasplatte (13) anbringbar '?jr 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche l bis 8, dadurch 
gekennzeichnet , dass sie zutn Brechen der Glasplatte entlang 
einer zweiten Linie (YO) eine dritte Brechvorrichtung (77 , 

20 78, 80) mit einem dritten Brechbalken (80) umfasst, der ein 
keilartiges Profil aufweist. 

X0- Vorrichttmg nach einem der Anspruche l bis 9, dass sie 
ein Vielzahl von Luftdusen (56) umfasst zur Erzeugung exiles 
25 Luftkissens zwischen der Auflagef lache (52) und der 
Glasplatte (12). 

11. Anlage (20/ 30, 70, 90) zum Bearbeiten von Glasplatten 
mit einer Vorrichtung nach einem der Anspriiche l bis 10 • 

30 

12. Verfahren zum Teilen einer Glasplatte (102 r 102b) , wie 
einer einfachen Glasscheibe, einer beschichteten Glasscheibe 
oder einer Verbundglasscheibe, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Glasplatte (102, 102b), wahrend sie an einer 
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Brechstation (30) entlang einer ersten horizontal 
verlaufenden Linie (Yl, Y2) gebrochen wird, sich in einer im 
Wesentlichen vertikalen Lage befindet Oder mit der Vertikale 
einen Winkel bildet, der hochstens 45 Grad ist. 

5 

13. Verfahren nach Anspruch 12/ dadureh gekennzeichnet, 
dass die Glasplatte (102 , 102b), bevor sie entlang der 
ersten horizontal verlaufenden Linie (Yl", Y2) gebrochen 
wird, in vertikaler Richtung angehoben wird. 

10 

14. verfahren nach einero der Anspruche 12 bis 13, dadureh 
gekennzeichnet, dass die Glasplatte (102, 102b) in einen 
oberen Tell (102b, I02d) und einen unteren Tail (102a, 102c) 
geteilt wird, dann der untere Tail (102a, 102c) von der 

15 Brechstat&ro ,30) weggeffihrt wird und dann der obere Teil 
(102b, 102tf.l entweder entlang einer zweiten horizontal 
verlaufenden Linie (Y2) gebrochen wird Oder von der 
Brechstation (30) weggefuhrt wird. 

20 15. Verfahren nach einem der Anspruche 12 bis 14, dadureh 
gekennzeichnet, dass die Glasplatte (10) zuerst entlang 
einer vertikal verlaufenden Linie (XI) in einen linken Teil 
(101) und einen rechten Teil (102) geteilt wird, und dann 
der rechte Teil (102) entlang der ersten horizontal 

25 verlaufenden Linie (Yl) gebrochen wird. 

16. verfahren nach einem der Anspruche 12 bis 15, dadureh 
gekennzeichnet, dass an der Brechstation (30) abgebrochene 
Telle (102a, 102c, 102d) einer weiteren Brechstation (70) 
30 zugefuhrt warden, wo sie entlang einer horizontalen Linie 
(YO) und/oder vertikalen Linie (X0, Zl, Z2) gebrochen 
werden . 
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17, Verfahren nacb einem der Anspriiche 12 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet , dass die von der Glasplatte (10) 
abgebrochenen Teile (102, 102a, 102c, 102d) innerbalb der 
Brechstation (30) ausschliesslicb translatorisch befordert 
warden xind dann translatorisch von der Brechstation (30) 
weggefuhrt werden. 
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Zttsammenfassung 

Die Vorricntung (30, 70) zum Teilen einer Glasplatte, wie 
einer einfachen Glasscheibe, einer beschichteten Glasscheibe 
5 oder einer Verbundglasscheibe , weist zum stutzen der 
Glasplatte eine AuflageflSche (31, 73) auf , die sich in 
einer im Wesentlichen vertikalen Lage bef indet Oder die mit 
der Vertikale einen Winkel bildet, der noehstens 45 Grad 
ist. Welter umfasst die Vorricntung (30, 70) eine 
10 Brechvorrichtung (39, 40, 42), mit welcher die Glasplatte 

entlang einer ersten horizontal verlaufenden Iiinie gehrochen 
werden kann. Die Vorriehtung vereinfacht beim Brechen der 
Glasplatte deren Handhabung. 

15 - - - - " 



(Figur 2) 
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